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Благодарим Вас за прио~ретеиие краю шарового
цепьносаарного марю~ LD®. изделие под маркой LD®
отвечает всем совреме.-iьтм требзваням и стат4дар-
там трубопроводной арааТуры.
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СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПриЁМкЕ И КОНСЕРВАЦИИ.
Кран шаровой илотоален. испытан и принят в соответствии с
требованиями ту 3742401-45630744—2003 и признан юдным к
зксппуатации.
Кран испытан при I’ + 20 ‘С:

деталь Укатегории 1 по ~0СТ 15150 ХЛ категории 1 по ГОСТ 15150
Углеродистая (02) Легироаанная (03) Коррозионностойкая (ОI)

1 ПатрубоI%фланец Сталь 20 09Г20 09Г2С 12Х16н10Г
2 Корпус Сталь 20 ОДГ2С 09г2С 12Х18НIОТ

I Пружина бsГоцинкованная
4 КольцоопорНое АI~l 409
5 Седло ф’4К20 (РТFЕ-i-20С)
б Шаровая пробка 20Х13, AI51 409, AJ$i 304

~, Шпиндель 20Х13
б Горловина Сталь2о I 09Г2С I 12Х1ВН1оТ
9 Рукоятка Стз
10 Подшипник сколь,’ения Ф-4’ф-4К20 (РТFЕ+20С)
II Гайка самостопорящаяся Ок4инкооанная сталь с полимером
12 Уплотнение горповины Фторсилоксаы, EPDM
13 Уплотнение седла фторсилоксан д ЕРОМ

НАИМЕНОВАНИЕ “ЗJЖlИЯ:
Кран шаровой цепьиосвариой LО@ рlя жидких :ред

Кш.L4.Ф. 040.040.Н/П.02

пРщ~пРИяи44тююзи1Е1ь:
000 еЧеwа.сс’жWраала~Оро4та, ‘5401 ~ чещбннс” Енисекская 47

НОРМАТИВНЫЙ дОЮ’МЕl~Т HA ИЗгСт0ВлЕНИЕ:
ТУ 3742-001-45630744-2003

МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

Проведен визуальный и
измеритеГlьный контроль
rio ТУ 3742-00145630744-2003
На герметичность воэд
ес/ск? по ГОСТ 33257

На прочность и ni
по п’ 3742-001-4~
pH 1,6 МПа Pup 2.4
PH 2,5 МПа - Рлр 3,8 I
PH 4.01

С’
К’
Срок’

Кран
Паоторт.

СРОК СЛуЖВЬL гАРАiIТь4И, РСуРСЬL.
Срок сл~ткбы- 30 лет в зависаьостц от услоеюн эксплуатации.
Гарантия изготовителя ‘36 ыесяцев :датu ввода в эксплуатацию, но
не более 42 месяцев с даты г’родажя при сповии соблюдения
пребований надлежащего хз~ненил монтажа и эко,’--”--~
изложенных Данном паспорте.
полный ресурс - 10000 Liитоа кроме сред с мехвк
прикяесями иагрессиянмжсред).

Ислолнение Iюрпуса:
i’ельносварно ~

1 вJт.
1 UJL

Исполнение
ПО присо
к трубопI
фланцевс
под лриваi
‘iуфтовое

о

МАТЕРИАЛ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ
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СертяфвкатСС : 4в54щ02010 от 10.10.19
Секляфикат соответствин тр тс 032: нтЕАЗС RU С’ПU.4Д07.В.02450010
от 09.11.20
двкларвiа.я ‘оатветствкия ТР ‘гс 032: НяЕлэс N RU д-яU.Ад07.В.0436ц20
ог 09.10.2120
сертнфикат 1? ТС 010: иаЕАЭС RU.CT- RU.АЕб3.в.00205 0129.052020
декJзарацяя Соответ’твев ТР ТС Oil: NeEAaC N RU даU.АББз.в.00963020
от 29.01.20
ГОСТ Р “Со 9011-2015: Na P0CC RU.Иф76.К00l 15 от 23.12.2020
Экс,твргаее заключение ва реаяльтатвк свннтарно.°.lюжмнологячес кой
зкснвртизм продукции: ив 3251 от 27.07.16

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТиКИ:
I Паеаме’я~ С’алк 21 I lei’2C I
~ т еiиое+тя ю гост 0044 А
Щoков,,е ,,+,Ю0~.k, Neil ‘.002.0 / 4.0
тв,п11 т,х ева iT) -40 ... +00 .40 .00
тхе~~ев pieaxae срав’ (сi ‘40 . 200 ‘kO. . ‘7/е

НАЗНАЧЕНИЕ:
Краны шаровые цельносварные LD® прадназначены для
трансяорlироеки теллосетевой воды, пара (до +150’С), нефти.
иефТепродуктоа и любых жедкк’х сред, no отношению к которым
материалы крана коррозионностойки. Изделие используется
только для полного перекрытия потока транспортируемой среды.

руководство ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ:
Краны шаровье цельносварные L0e готовы к зхсплуатяLпии, не
требуют технического обслуживания на протяжении всею срока
службы. В целях профилактики, а таюке для предотвращения
обрвзоеания отложений на поверхности шара (заюlиииваиия)
необходимо два раза а год проверять лодвижность ходовых частей
путем лоеоротарукояткикрана на 10-15 градусов,

ПРИМЕНЕНИЕ: (%%ккк

Запорнме краны LDei должны приманатьсв на трубопровода
качестве залорною устройства. то есть в процессе эксплуатаi’
должны бьтьпопноспьюоткрмты или полностьюзакрыгы.

ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ КРАНОВЗАПРЕ :
- использоввние запорньх кранов LD® e к с Р 0 рующих
устройств,
- демонтаж крана, лроизяодстао работ п тяж анцевых
соединений к’рииаличиирабочей среды идавi проводе,
. эксплуатация крана при отсутствии офор е юго на Nero
паспорта.
- применение для управлени ом рычагов, удл их ллечо
р5тковтки.
‘исхтопьзование крана ак е leon i л убопровода.
- вносить любые изкаенени н и а изготовителя:
удлинение ‘пока и органов у в на, лр в рка дополнительноГо
оборудования я арматуре (маи е ов. о тд.) без письменного
согласования с ом-изгоТови

B Н О АЗЫ И КР РИИ ПРЕДЕJ1ЬНЫХ
СОСТОЯНИЙ:

1. К пот I Iально Воз ы отказам аркаатуры относятся,
- потеря тности и npr I и материалов корпусных деталей и
сварныт
- потеря ге о отношению к внешней среде по
подвижным уп вы;
- потеря герметичности затвора:
. невыполнение функции ‘открытие—закрьтие’.
2. К критериям предельного состояния армаТуры относятся:
. начальная стадив нару’i’ения целостности корпусных деталей;
- аозникноеение трещин на основных деталях корпуса;
- заклинивание шаровой пробки.

AN

‘IНСТРУКLЫIЯ ПО МОНТАЖУ:

1, Краны мотуг сГанавлиазться на труболроводах в любом
положении, обесгечивающем ?добстяо их эксплуатации и доступа к
ручному лриеоду
2, Перед монтажом,чз проходн’4х патрубков снять заглушки.
З. При монтаже крон на юризонтальном ‘iрубог’роааде селжен быть
полносъю открыт,
4. При ьоиГаже крана на вертикальном трубопроводе: а) в момент
приваряи верхнего конца кран должен быть лопносГью олфыт (во
избежание повреж,’ения искоеми п000р’носГн и уплотнения):
б) при прктварке нижнего конoав крен должен быт о тью закрыт
(ао избежание возн,ншокюаия тяга от тепла сварки).
5. Перед усТачояк,й крана. оубопро должен б ь ищен от
грязи. песка, окалиеы и тд,
б. Приварнсу кранх к тгубопроеод’; лро ить зпект с ой.
Газоваясваркадоп+скаетсядпя приварюi кр о DN
7. При сварке следует избе герегрева к . Кор с
считается перегретмм, е i аьпература лов х корпуса у
сцоел крана при сверке лает’ о ‘с. Зону ра оженив седел
необходимоохланех iepe’p ? влажненной ветошью.
0. Запрещается про ват ‘ непосредственно посла сварки
(бе’ предвариильмоГо ‘ ис).
д. Недопустимо уlаеныа стро ой длины приварнохо
парового а ‚к. эта дан’ : ю рассчитана во избежание
перег о ек ня шара п е о танокке Ha трубопровод.
10. П онг флаезевмс нов LD® необходимо провесги
осм i плод т + а говеГхноствй флаицпв. На них не должно
быть и тр и зачсенцвв, а таюке других дефектов
поверхностей.
11. Загяжка пт а фленцееых соединенияа должна быть
рааномер периме’тру.
12. допуск пара аlьиости уппотксiтельных поверхностей фланцпв

бопровода и краи, 0.2 мм.
ещаета устраиеть перекосмфпанцеа трубопроводаза счёт

ф’ ицев крена.
‘4. Ма снтккальная амллитуда вибросяаещения трубопроеодов не
более 0.25 мм,> 15. Во избежание Гндрсудвра в тр’бопроводе оlкрьвие и закрытие
крана производнтьллаар.о,беарыв’ков.
16. для кранов ва~емх на пяровьх сетях от ON 200 PN 16
предусматривать обвод.-ые трvбопроеоды с запорной арматурой
(разхрузочнме байласы) с услоаныкo проходом не менее 25мм.
17. При монтаже и эсплу~ацкен кранов должны выполняться
требования безопасности по ГОСТ 12.2.063.
lB. Пре подъеме иГили трансрсртировке шаровмх кранов с помощью
мезянических лодъекарых следа’ запрещается осуществлять
креллеиие Wили ажкват за руксятки, штурвапМ редукТоров или части
электро-. пневьо-. аилроГриао,Зов.

ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ, ТРА-(СГЮРТИРОВКИ И УТИЛИЗАЦИИ:

Краны шаровые ю® должны храрвiтьсв я сютадских помещениях
или под навесом, аэщищенны.а от грямых солнечных лучей и
удаленных не менее чекa ня ьютр от теплоизлуиающих приборов.
При нарушении целостности заводской упаковка производитель за
лакоерасочнОе псжоыгие отвя”стввниости не несвт
При Гранспортироюе и сраиеяии кран должен нааодикьсп е
открытом положен ан.
Проходные отверстия лри храиенi-иитранспортироаке должны
быть закрыты звот пхJкама.
транспортирояка с.~щвствля.тся всеми видами транспорта в
соответствии с прааилами перевозки грузов.
Утютизацнео краисасqтд’.сте.тть е соответствии с ГОСТ 12.2,063 п 13.

ВНИМАНИЕ!
ltlаровые краны LD® категорически

запрещается бросать.


