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Благодарим Вас За приобретение краю шарового
ЦельнОсварного марки LP®. Изделие “сд Маркой LD®
Отаечает Всем соаремеi.еым требованиям и стандар
там трубопроаоднои арк’аТурьl.

СВИДЕТЕЛЬСТВО о ГIрИЁмКЕ И КОНСЕРВАЦИИ.
Кран шаровой изготовлен. испытан и принят е сООтветсгвии с
требованиями ту 3742-00145630744-2003 и признан горным с
зкотлуатации.
Кран испытан при с’ + 20’С:

кш.

Проход:

* Шаровой кран Дла

М9 деталь У категсрин 1 ПО гост 15150 ХЛ категории 1 ПО гост 15150
Углеродистая (02) Легированная (03) КОррОзионностойкая (01)

1 Патрубоi~фпанец сталь2о,09г2с 09Г2С 12ХJ8Н1оТ
2 КорПус Сталь 20, 09~QС О9Г2С 12Х1ВI-I1оТ
з Пружина бsгоцинкованная

I Кольцоопорное АI$I 408
5 Седло ф-4К20 (РТFЕ+20С)
б Шаровая Пробка 20Х13, АISI 409, Ai51 304

I Шпиндель 20)03
8 Горловина Сталь 20 I 09г2С I 12Х18Н10Т
9 РуКоятка Стз
10 ПОДШИПНИк сКольнсе-lИя Ф-41ф-4К20 (РТFЕ+2оС)
ii гайка саМоаОпорял’аяся ОцинкОванная сталь с Полимером
12 Уплотнение горл~ел-~ы Фторсйлоксан, EPDM
13 Уплотнение седле Фторсипоксан I EPDM

НАИМЕНОВАНИЕ .IЗДЕЛИЯ:
Кран шаровОй цельносеарной 1331 pm жидких ~реД

КШ.Ц.П. 065.025.ПIП.02

МЕТОДЫ контроля
Проводен яизуальный и
измеритепьныи контропь
ПО ТУ 3742.00145630744-2003

На герметlг4ность возр
к,слсМа ~ гост 33257

пРЕдприяи.ижо1оБ~лtвь:
СОО кЧашбкwюлешраq~с~iа, 45401 Х Четбню’ Еююа~ская 47

НОРМАТNВНЫЙ ДОЮ’МЕ~Т НА ИЗГОТОВЛЕНИЕ:
ТУ 3742’001-4563О744-2003

На прочносхь и
л~ ТУ 3742-001-
PH 1,6 МПа - рпр 2,4,
PH 2,5 МПа - Рпр 3,6 I
PH 4.0 МПа, Рпр 6.0

СРОК СлУ)КБьL ГАРАНтИИ, РЕZУРСЫ.
Срок службы - 30 лет, в зависамост” от успоек’. эксллуатации,
Гарантия изготовителя -36 Месяцев ;Двты ввОj~ а оксллуатацие. Ю
не бОлее 42 Месяцев с Даты лро’,,аж” при юловии соблюдения
требований надлежащего х~аненяя, ,юнТаяа и
кзложенн’х IиДвнном паспорте,
Полный ресурс - 10000 циклов кроме срез с
примесями и агрессивныхсре~).

lull гост 16037. 23518, 14771.

Исполнение кОрп~и:
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МАТЕРИАЛ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ
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сертифн’атС( :4854/4/2019 от 10.1019
сертифа’” 000Тавтста”я ТР ТС 032; ИнЕАэс RU С.RU.4д07,В.02450120
“т 0 9.11. 20
девл.рац’ч”’ овтавтктввв ТР ТС 032: NOEAac N RU д-ЯU,Ад07,В.04361/20
ет 09.18.2020
СертифвКат ТР ТС 010; NаеАЗС RU.CT- RU,АБ53.В.8е205 от 29.05.2020
дею’арацнвк котввтств’.я ТР ТС 010: NOEAaC N RU д-ЯU,А553.В.0090з/20
от 29.05.20
ГОСТ Р НСО 9001.1015: No POCC RU.Ие78.к0в119 От 23.12.2020
Звснврт”ое 3*9200 чение ‘О результатам синитвряО.ЗI’”авмйОп”лччК,кой
эксеертазЫ аредуЩ’ии; Ne 3251 От 27.07.16

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАрАКТЕРИСТИКИ:
I nnагамв-q~ С:.” 20 ] езГ2С I
I ев,е’,00КС,000 ГОСТ 9044 А
~о е,емв:,в,i:,я. ею, ‘,0/2~5/4,0
то4~~owе а8°~кк8к8 яжды. i’d .40 ... ‘8° 40 ... ‘80
Т~’чнав,w,, рq’еот,К, сРпКтм. (‘с’ .80 ‘200 ~К0 ‘зКе

НАЗНАЧЕНИЕ:
Краны шаровые цепьносварнье LOB преднаЗначены для
транспортировКа ТеПЛОСеТОвОЙ вОдЫ, пара (до +150’С), нефти,
нефтепродуктов и любых Жь~ЮтХ сред, по ОТНОUJенИЮ К КОТОРЫМ
материалы Крана КоррозиОнностойки. Изделие иСлользуется
толькО для полно/О перекрытия потока транСпорТируеаoой среды.

РУКОВОДСТВО ЛО ЭКСПЛУАТАЦИИ;
Краны шаровые ЧельнОсварные LD® Г~ТОВЫ К эксплуатации, не
требуют технOIчесхОГо обслуааiаания на прОтяжении вСеГО срока
Службы. В целях профилактики, а таеже для предотаращенИе
образования Отложений на поверхности шара (заклннпвании)
необходимо два раза в Год ПрОверять ПОд9ИЖIIОСТЬ хОдовых частей
путем ловОрОта ~~КОЯТК” Крана на I О -15 ГрадусОв.

ПРИМЕНЕНИЕ:
Запорнье Краны LOB должны применяться на трубопровОда
качестве Запорного уСтройСтва. То ест’, 9 прОцессе эКсгщуатац
дОлжны бытьПолнОСТьюоткрытьизпиПолнОСтью закрыты.

ПрИ ЭКСПЛУАТАЦИИ КРАНОВЗАПРЕ :
. ислОПьзование запорнык кранов LO~ в ка с е р 8 р)тощих
уСТрОЙСТв,
. д0ЫО”Т~Ж Крана, производСтво рабОт п т анкзекых
Соединений при наличии рабочей среды н дааП проводе,
‘ зксппуатации крана при ОТСуТСТвиИ Офор ОГО HO него
лаСпОрта.
‘ примененИе для управлени р ом рь/чатов, удn их плечо
рwiОятви,
‘иСпользоаание Крана” ‘е веоп , л убопроеооа.
-вноСитъ любые изменени н и а Ода изготОеиТеля;
удПпнение LдТока и органов у а ня, лр рКа дополнительноГО
оборудованиа К арматуре (маи е- ов. ‘тд.) без письменного
Соmясования С Ом-изютови

В НЬ О АЗЫ И КР ЕРИИ ПРЕДЕЛЬНЫХ
СОСТОЯНИЙ:

i. К пот альаО ВОЗ ы отказам арматурьl ОТНОСЯТСЯ.
- потере ткостм и пр и материалов Корпусных деталей и
Сварных ‘

- потеря Ге т - о отношению к внешней Среде по
ладвижным уп ям;
‘потери гермеТичноСти затвора;
- невыпОлнение функции отТкрытие-заврмТие’.
2. К критериям предепьного СОСТОЯнИя арматурм Ол’оСятся:
- начаi’ьная Стадия нарутыение целоСгноСlи Корпусных Деталей;
•возникноеение трещин на оСновныК деталях Корпуса;
-заклиниеание шаровой пробки.

ж

ИНСТРУКЦИЯ ГО МОНТАЖУ:

1. Краны могут устанаалиеетьса ня трубопровО/тах а любом
положении, обесп’чиваощем удобстао их зКСплуатаLаии и доступа к
ручному приессу,
2, Перед ьонтажоw излро1од)-еiхпа рубков снять заГлушви.
3. При монтаже арен Ha гСризента’lкном труболроеоое должен быть
полноСтью открьп.
4. Пре монтаже К’~не на еерwКаль4ом трубопроводе, а> е момент
приварки еерхнегс конца вра-К должен быть полноСтью от’рыт (во
избежание поареадения иСКрами поверхности и уплотнения);
6) пр” приварКе н4жнеГо конLа крае должон бы’ о остыо заерыт
(ао избежание воза.Кновениа таГи о’ тепла сварки).
5. Перед устаноеюй Крача. —рубо’ро оогТжен ь нщен от
грязи. песoа. окаян4ы и гд
е. Приoареу Вра’а к трубоКюовсдд про ить элект с ой.
Газовая сверкадоеусхаетсяд.’я притаркикр о ON
7. При саарке следует избе пкреГрева n а. Кор с
СчитаетСя переГретым, е” ектература лов х Корпуса у
Сидел Крана лри скарКе мает О °С. Зоку ра ожения Селе/т
несбходиьоохлаяюа lереГр я влажненнойвотОаJмо.
п. Запрещается пгю а ва’ I непосредственно после Сварю’
(безпредвар”тег’ыеого ‘ ‘ иа.
9. Недог’устимотмень Стра од длины приверного
шароесю а n.e эта дги о рассчитана ко избежание
перегр о lе.iия шара л е : тановКе на трубопровод.
10. П онт фланцевьек анов LOB необходимо провести
осью э плоте , х г.оеезхностей фланцев. Ha них не дотжт’о
быть и е и з~сееазе8, а т’аюКе других дефектов
поверхностей.
Ii. Затяжка Son а фпенцежых Соодиненият должна быть
раеномерн о периметру.
12. допуск па I ельности угЛотн4ельных поверхностей фланцев

провода и кртнао,2им.
ещаетсе устранять п~ексС,9 фланцев трубодровода за счёт

Т “цев Крана,
(4. Ма Симагьнат амллитуда еибoосмещенив грубопроаодов не
более 0,25 мы.

‘ 15. Во избежание гидроудара в трч5опроводе отКрьпие и заКрьяие
? крана гроизаодигьалавнс,без рывюв.lб.Длекраноа’аароаых на пеловы’ Сетях от ON 200 РИ 16

предусмасрiiвагь кбводнме тРубоГноводы с залорной арматурой
(разгруЗочные бай”асы) с условны’. проходом Ho менее 25мм.
17, При монтажо и зКСтлуатаци’, кранов должны вылопняться
требования безо’аноСти по гЗСТ 12.2.063.
10. При подъем аимли транспзргиреаке шаровых кранов с помощью
механичесКих поцъемнь.х СредС~ Запрещается осуществлять
крепление n,dunu захоатза руэсзеткн, штурвалм релукторов или част”
электро-, пмееьо-, тмлрСприводов.

ПРАВИЛА ХРАI-ЕНИЯ. ТР*СП0РТИРОВКИ И УТИЛИЗАЦИИ:

Краны шаровые LЗ®доiт,Кны арен-ться е Скпадских помещениях
ели под навесом, заiищениым от грамых солнечных лучей и
удаленных не менее чем иа ыетр о’ теплоизлучающих приборов.
При нарушении це’lОСтчоСтн заводской упаКон.0’ производитель за
лаКоКрасочное пощзьпие ътветспвввнОсти не несет.
При пранспортировке и хране’ии кран должен нааодисьса в
открытом положении.
Проходные отверстие пр~- хрсненик и транспортировке должны
быть закрыты заГЕт9шкамм.
Транспортироака теуществлиатСя шами видами транспорта в
соответствии с лрявипами г-еревСзги грузов.
УтилиэаLр’во кранов ОсуLц,зствпять в соответствии с ГОСТ 12.2.063 п 13,

ВНИМАНИЕ!
Шаровые краны LD® категорически

запрещается бросать.


